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Company profile
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EVROMAC

Euromac | e ;n§mT po cel ®m svDtND j
plechT, napS. CNC vysek8vac2 (idnDr
stroje, vyug?2vaj2c?2 nejnovRhRjg?z te
konstrukt®ry jsou plnhRDny pogadavk
Euromac je hrdl na to,ceyleogwenRtiawll

v oblasti zpracovéani plechu.

Eur omac z adcenl§8é navrhuje, vyviji, vyrabi a prodava
konven| nz a CNC stroje. Rozs8hl ®
vkombinacisn8zory nagich z8kazn2kT, | i
dynami ckou spol el nost?2.

Euromac vytvg§S$S2 inovovan® Rresdadh

ovliadateln®. Tohoto dosahujeme vy

technologi?2, jakog i neust8lIm vy

Stroje Euromac jsou na m2ru git®_

pougitlch technologi? aulemonedgel

schopni kdykoliv vyr8bnRDt konkuren
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Euromac jasna volba EVROMAC

1. 3.
Stroje Euromac zvl 8 Euromac m8 nej rédklagy
t Dgkl provoz 24 hodi

Vtydnu' AFLEX syst®m sniguje spotSebu ene

A2 """"""""""" , vdNDrovac2m regi mu. )
Euromac poug?v8 pouze ty nej SPAStandby regim d§le sniguje spot$

A Ocel ovl ebbkuirdme k m@nohep g2 tl um ”pogadavkoyjsoupouzp&skw

a m§ nigg? poruchovost neg jakllk N§kl ady na %dr gbu a cena n8&hrad

ADi rect Drivefi syst®m Euromacu P T konkurenci.

kolmponent'[p;S@uvg)ldtolv«:Ie VJO umogR“J&Pogadavky na progkolen2 a pol| §te
s2lu pSi meing2m opotSeben ADl ouh jednzh @ p b & phprai.c h '
A JednoduchT, ale % innT FLEX h-ycP uhs gj P phor v

rem pro spolehliv®, rychl ® a pSe
A Unikg8tn2z syst®m veden2 hydrauli
aramu a eliminuje tepelné deformaceramu, zpTsoben® |
vnhNjg2ch zdroj T tepl a.

APevn® a pSesn® mechanick® d21y El

dl ouhou givotnost.
Euromac ma nizké naklady a vysokou

navratnost
2.

A Gg8dng§ jing znalka nenab2z2 tako
Eur omac m§ technol O ( provoznich nakladech.

jakékoliv aplikace A Tkomhinacisn2 zkT mi n§klady na provo:

é
A é velmi vysokikmévi konem vede

A FLEX hydraulickl syst®m S$2zenl

parametry za pomoci nastavitelné délky zdvihu.
To umogRuje funkce jako je regi5
operace. _ .. Visledku: L2 m v
AModel FLEX12 nab2z2 aktivn2 pohyb mat N A,
wcesEuromacem uget S

procesy.
A Vysok§ pracagn200ychdersy =a min
regimu a 2000 Vddegiymuaznna!nkjm\u§rv2.

A VTle matrice a Olmmvmumo_ - . .
! g § %ejménavn§r0!nlch a vysoce o0bj eunomdcc h

material za omoc i ec rotaln2ch . ) .

A UmggRujg celou gad aplikace?: yytvsset nejlepg? n8vratnost. Nen
ohTb8&n2, grav2rovgn?2, tvg§Sen? apZ'SK?

A Jedheen vZ2Dt g2 ch pracovn2ch rozsah’

repozice.

ACramst Semi ot enarSi kzaKladani a sysekasani tabuli _

plechusag dvojnSsobnou hloubkou. Euromac: vysoce produktivn2 dDrov

ASnadn® a rychl Gnajalse myem2p atSesntr @
Multi-tool systémem.

A Nejflexibilnnj kapmgsttroaj awyl 689 g
nastroji s rotaci.

A VvVolitelnT, mimo$8§dnn kompakt n?
vykladani.

ASnadn® a rychl ® programovg§n2 pom
hl avnzch CAD/ CAM bal 2] kT.

www.euromac.com euUromMac pPUNCHNG Mmachires



Technicka specifikace EUROMAC

Néstroje(f|ex|b|||tamisto A vVgechny Euromac Multitooly snes
razn2ky jsou plnhD vedeny. XMTEG®S6

konven! nzch pr os systémemregulace st 2rac? s2ly pro zamez

.......................................................................... materialu (hlinik).

A Zvolte si sadu jakou potSebujet

Ddo@88, 9 mm) po Multitool. Pr ol n

pot Sebujete je flexibilita snadn

stroje. EuromacVamd§ v§ tuto fl exi bilit-u, InovativniAutoinde)eystém

stroj T.

A vntg2 fl e bitlaintiz: mMdyEddT2 vylRe ik sinz pe (., x
X X R ni k§tn?2 S2 ml ohon rotace n8str
(velikost A-B-C-D) nebo Multitoolem s 4-6-10 nastroji. mechanickych d 2 Ip]’ a zva’Jt g ujzev Tsgeelni. sTpoo | ve
I novativn? Euromac autoindex sn2gen? nSklad] na %drgbu Doch
360°C obousmDrnn) . -tlinsm2asltend?c ht SRU LY ' oS n@ho sn2dgen? ngkladT ’
z2skat ag 30 rotaln2ch n8strojT. ’ 9 '

XMTE 4 XMTE 6
4-@31.7mm 6 -3 24 mm
XMTE 10

2-024mm/

8-012.7 mm
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Technical specifications M

4 Turet Examplegof unlimited setups)

15 N8stroj T
12 Rotaln2ch
3 Pevné nastroje

20 N8stroj T
12 Rotalnzch
8 Pevnlch n8§

23 NS§strojT
20 Rotaln2ch
3 Pevné nastroje

27 N8§stroj T
24 Rotaln2ch
3 Pevné nastroje

WWW.CUromac.com euromac nuNcNg machires 6



EVROMAC

i ®f T: Vgestrannost B
t rTzn® v Dosagen? sl ojgdnaduclyim nadtlojeru i s

Tv§Sec? n§stroje PSesnost
MTgete tvoSit rTzn8&8 |l oga 0,5 mm roztel na 1mm tlust®m mate

www.curomac.com BUroMEAaC DUNCANG Mrachines 7



Technicka specifikace E‘m

Stroj

........................................................................ AUnique clamp systenpivoting clamps programmed by
ATuhy monoblok Gkonstrukcez v&§rn® | itiny (bez CNC for better clamping on different thicknesses and/or
stuhosti650N/mm2  navr hovani metodou ko nqorrugated materials of little or big dimensions. (patent

pending).

A Stroj je vybaven dvhDma kol 2ky
vol 2 se automaticky poadblechur ozmDr
A Kontejnerkonal|kdpad s

A3 otevSen® strany, kter® usnadR& Automatickl vipolet hmotnosti
A silnT a pSesni pS$2mi pohon | ND mastavenizrychleni azpomalenijednotlivych os. Maximalni rychlost
vysek§vat tlougSky od 0,5 do 10nmmTge blt pS?mo obsluhou upravena
A Perfektn? s omabid diky systéma egubade teplos. A Grafick® funk|n2 kl§vesy, aby
To umogRuje kvalitn2t NgsgBl@v@nﬂweb)"OfyCh'e snadné a intuitivni.

1 mm. CNC | e @ANBUXtechnslogii.

A Line8rn2 veden?2 os je zajlgtnn/fb Ff2d2c?2 syst®m ( CNQ)a nidnaprl dennierm t PoC
s automatickym mazanimsd | ouhT mi maz ac 2 moo0 i pindows®.

km pojezdu mezimazanimi. Tyt o dome| ky maj 2 tACD barevnT displ ej natavitlool intenziteul | i

|l nost. podsviceni.

Astolysk ar t §1 i prdinpr§anierkyw !k | kovich A Neomezen§ %l ogn§ kapacita prog

A Nov§ mmahem@50mmao25 % zvIi genou pakonfiguracistroje. .

rychlosti. A Grafickl di ag hleksnraluick GNC stgvg, senzory,
Mognost poug2vat tabule v§g2cz2 vstupyavystupys cilemrychle vyhledat, nebo dokonce zabranit

snzgen? jednoflicybhlogandikystoluskart 8l i a kP0S2lin&m poruchy, pop$2padn prov

hnizdy. A PSipraven vyug2vat vzd§l en®ho

nebo aktivni kontrolust avu stroje a parametr
k internetu).

A Stroj je vybaven UPS jednotkou
pogkozemS2gpatdNv vipadku el . nap§]j

www.curomac.com euromac DuUNChNg machinss 8



EVROMAC

Programovs8n?2 a Bezpel

ATopPunch@u mogRuj e rychl ® jednoduch® Pr&§wdmid syS&€vropsk® unie stanovuj
d2ky pS2m® vol bn funkc?2 a geometsupinkamijako ochranu optické zavory.

panelu stroje. A EUROMAC mTge vydat prohl 8§gen2 o
Vgechny modely jsou vybaveny alnstalovhnst 2 mto bezpel nostn2m syst ®me

podeakt u§l n2 tlougSky plechu, ASystém ochrany upinek, stroj se zastavi, pokudzgk dostane do

A Zdvih jednotlivich razn2kT | ze ochranné zony upinek.

pracuje. AAut omati ck® snzgen?2 r kritickythoblastech o s

A Rychlost dRrovg&n2 od 10 do 200@abule (v bl2zkosti ma Xx . rozsahT
nastavit pro kagdl razn2k samost
A Grafick§ si mul azstrojjpr ogramT pS2n
A Speci 8l n2 funkce pro pokrolil®
kopirovani a specialni tvary.

A Automatick8 repozice pro plechy
automatick8 spol 2t8n2 rotace pro
A Aut@amaSiacen? sekwe@ndenalazmXhT pk
nastroje.

AMutomati ck® maz8§n2 n§strojT prog
raznik vzavislosti na materialu nebo konkrétni praci.

A Upr av e n 2zavisipse ma anaterialw

zrychleni jednotlivych os,

intenzita maz§n2, nastaven? st Si

AMultitasking:

programujete, testujte, simulujte, zatimco stroj je v chodu.
Digit8§ln2 nastaven? rychlosti o

A Automatick§ %Wprava zrychl am?2 na

A Ds8vkovl manager:

jednoduch® vytvoSen2 vag?2 produk
A Vibnr jednoduch®ho nebo postupn

WWW.CUIromac.com euromac DUNCHNG Mmachines 9



Technicka data

MIOX

autoindex
1250/30-2250

Volitelnh

Odsavaci systém

www.curomac.com

EVROMAC

mbx
6
1250/362250

—

Maximalni lisovaci silgkN) 300

Osa Y Multitool /Monopunch (mr

Y =1250 1300/ 1250
Osa X(mm) 2250 / 2300
Automatida repozice X (mm) do 10000
FLEX systém nedostupny
PSesnost (pol ohov +/-0.05
PSesnost opakdqwmtelnos +-0.1
Rot aln2ch stanic 3
RozevSen®mmup?nek 11
Automaticky polohovatelné upinky 2

Max. rychl(dmin): d

DNrov§n220emroztel 2 250

Ni blovgn2 s rozte 600
Rozsah (mhougt Dk 0.6-6
Max. v&ha plechu (k@i r ¢ 150%

USB port 6

PS2 w)n 8.5
PrTmDrnskwiot Seba 4.5
PSiblign@&y)hmotr

X =2250 7000

Cel kov®(mm) zmDr y

X =2250 3980 x 3630

* pro tabule tNgg2z neg k@Hr k| ij ea dlowloir lul

euromac DuUNChNg machinss 10



Standardni vybaveni

www.curomac.com

mbx 6 1250/32250
A 3 rotalnz (autoindex) Bpokiocimd,ofe
do nichg je mogno vlogit:

-1 single n§8§stroj, A, B, C nebo [
-6 rotaln2ch n&stroj [Mulitcol-hehd mEi
-4 rotaln?2 ng§stroje do | -8&n%7 m8i
-10 rotaln2ch n8§strojT 2x do 1T 24

v XMTE10 (Multitool -nen2 pSi |
3 pevn®, nerotaln?
néastroje do D velikosti.
A TuhT moimambstoken®i otevSenimi str
vzakl 8d8&8n2 vgech form8tT plechu.
A Programovatel n® nastaven? d®&l ky
A Automatick® polohov&n2 up2nek (
progtamovan® pSes CNC $2zenz2.
A 2 hydraulick® up2nky (50 bar).
A Automatick® maz§n2 veden2 vgech
p ar a meGNC Jystému.

ogen)
s t a aly nebs singld o

A Standardn? S$2d2c?2 program stroj
A Stoly s karté§gli.
A PSedn? skidlceg8onim. st T1 v
A tErwi chladici systém.
A UPS syst®m: chrgn2 PC pSi wipad
mi nut ovi chod PC bez vnhDjg2ho na
A Drgsgky matrice: 2 x vel. D, 1 x
A Redukce raznzku: 1 x D/IC, 2 x
A S&da |-468mBisvnit Sn2m gesti hranem)
A Manometr .
A Ugivatel skl manugl (tigtnnl a e
A PSedinstalace ke vzd§l en®mu p$§?
A uUsB flash disk.

euromac DuUNChNg machinss 1 1



Volitelné vybaveni (option)

Multitool XMTE10

N§g Multitool 10 m8 stejn® vlastn
série 90 Wilson nebo Mate Ultra diky nésledujici specifikaci:

A 8 ngstrojT do 112,7 mm (A Typ)
A 2 ng§st rdomin XMTES Type) 2

A PInn veden® raznz2ky

A Neomezen® niblovgn?2

A Rychl &8 vimhDna n8§strojT

A 100 mm dPRrovac?2 d®l ka / 7 mm br
ﬁ Ag 2makum8ln2 tlougSka do 6,4 n

NastavitelnTl

Perfektni pro praci s velmi tenkymi plechy jako je 0,4 mm hlinik.
ZabraRuje otlalovs8§n2 tabule.

Multitool XMTEG6

N8g Multito®l|vI6aan8n sdteij nfjako plnin
série 90 Wilson nebo Mate Ultra diky nasledujici specifikaci:
A 6 ng&strojT do I 24 mm (XMTE6 Ty

A 100 mm dRrovac?2 d®l ka / 7 mm br
A PInn veden® raznz2ky

A Neomezen® niblovgn?

A Rychl 8 vimhDna ng§stroj T

A Ag 2RmMaxum8lnz tlougSka 6 mm

A Nastavitelm8§vessdlaspiruganpougit@

tlougSce

............................................................................ ‘ e '
Perfektni pro praci s velmi tenkymi plechy jako je 0,4 mm hlinik. °
ZabraRuje otlalovgn2 tabul e. ‘ \\\\\
www.curomac.com euromac punNchng machnss 12



Volitelné vybaveni M

Multitool XMTE4

N§g Multitool 6 m§ stejn® vlastno

série 90 Wilson nebo Mate Ultra diky nasledujici specifikaci: : - @

A 4 ngstroje I 31,7 mm (B typ) e

A PIlnn veden® ng§stroje <
A Kompatibiln2 se Single B stanic S

A Neomezen® niblovgn?2

A Rychl &8 vimhDna ng&stroj T —

A 100 mm dPRrovac?2 d®l ka / 9 mm br

A Ag 2Raxum8ln2 tlougSka do 10mm

A Se speci &8l nzmi razn2ky ag do t|l /
A Nastavitelm8§vesdlaspiruganpougit@ o

tlougSce

Odsavaci systém

N8g ods8vac?2 syst®m pom8hg8 odstr g
mohly zTstat pod tabul?2 v matrici
systtmvp S2 padh, ¢ emateridlg @ ®,¢# dotl enm.s

Sada svhRDtelnTch z18vd,r3 prebddkowndeao
Nutnékz 2 sk8§n2 prohl 8§8gen2 o shodD.

www.curomac.com euromac punNchng machnss 13



Volitelna vybava

3

3
A

l\\ 1‘#} }‘k s

Kombinace kart§8| T a

Nage stoly jsou zvaybbradrelhny? kpaor gt ksrl & L
jejich pohybu. MTgekel vikgvl iS22k}
padhR, ge poug2vs8te tNgk® plechy.

\[Hrr

k) |

PS2pravek pro mont
Pro MulltoonXMTE4XMTE6 i XMTE10 a singl nastroje
BiCiD

Moment ovI ki

Mulitooly
Preciznost nageho syst®mu indexac
Mul i toolu. Doporul ujeme, pospraviést e

sestaveni Mulitoolu.

CADCAM software Radan ®

UmogRuje extern2 programov§gn?

i mport/export CAD soubor T (DXE/ \
technologi c k1 ch funkc?2 Vageho stro -
-I'r.-r.-
| &

RuALIAMN LI
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