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Company profile 

Euromac je zn§mĨ po cel®m svŊtŊ jako dodavatel strojŢ pro zpracov§n² 
plechŢ, napŚ. CNC vysek§vac² (dŊrovac²) lisy, ohĨbac² a vyġtipovací 
stroje, vyuģ²vaj²c² nejnovŊjġ² technologie. Neust§lĨm zlepġov§n²m naġimi 
konstrukt®ry jsou plnŊny poģadavky trhu na jejich flexibilitu.  

Euromac je hrdĨ na to, ģe je italsk§ spoleļnost s celosvŊtovĨm vlivem 
v oblasti zpracování plechu. 

Euromac zaloģenĨ v roce 1986 navrhuje, vyvíjí, vyrábí a prodává 
konvenļn² a CNC stroje. Rozs§hl® zkuġenosti naġich konstrukt®rŢ 
v kombinaci s n§zory naġich z§kazn²kŢ, ļin² Euromac inovativn² a 
dynamickou spoleļnost². 

Euromac vytv§Ś² inovovan® produkty, kter® jsou ale z§roveŔ snadno 
ovladateln®. Tohoto dosahujeme vyuģ²v§n²m nejmodernŊjġ²ch 
technologi², jakoģ i neust§lĨm vylepġov§n²m st§vaj²c²ch technologi². 

Stroje Euromac jsou na m²ru ġit® n§roļnĨm z§kazn²kŢm. D²ky kombinaci 
pouģitĨch technologi² a jedineļnĨch konceptŢ je zaruļeno, ģe budete 
schopni kdykoliv vyr§bŊt konkurence schopn® vĨrobky, 
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Euromac jasná volba 

··········································································  
Å Euromac pouģ²v§ pouze ty nejspolehlivŊjġ² komponenty 
Å OcelovĨ odlitek mono-bloku rámu m§ lepġ² tlumen², m®nŊ se krout²  
  a m§ niģġ² poruchovost neģ jakĨkoliv jinĨ konkurent. 
Å Direct Driveñ syst®m Euromacu pro rotaci n§strojŢ sniģuje poļet         

  komponentŢ pouģitĨch v pŚevodovce. To umoģŔuje pŚen§ġet vŊtġ² 

  s²lu pŚi menġ²m opotŚebení. 
Å JednoduchĨ, ale ¼ļinnĨ FLEX hydraulickĨ syst®m Ś²zenĨ servomoto-   
  rem pro spolehliv®, rychl® a pŚesn® polohov§n² hydraulick®ho v§lce. 
Å Unik§tn² syst®m veden² hydraulick® kapaliny stabilizuje teplotu oleje  
  a rámu a eliminuje tepelné deformace rámu, zpŢsoben® pŢsoben²m     
  vnŊjġ²ch zdrojŢ tepla. 
Å Pevn® a pŚesn® mechanick® d²ly prok§zaly svoj² spolehlivost a  

  dlouhou ģivotnost. 

1. 
Stroje Euromac zvl§daj² bez probl®mŢ 
tŊģkĨ provoz 24 hodin dennŊ, 7 dn² 
v týdnu. 

3. 
Euromac m§ nejniģġ² provozn² náklady 

··········································································  
Å FLEX syst®m sniģuje spotŚebu energie na prŢmŊrnŊ 4,5 kW/h  

  v dŊrovac²m reģimu.  
Å Standby reģim d§le sniģuje spotŚebu bŊhem neļinnosti stroje. Celkov®  

  poģadavky na pŚ²kon jsou pouze 8,5 kW. 
Å N§klady na ¼drģbu a cena n§hradn²ch d²lŢ je zdaleka nejniģġ² oproti  
  konkurenci. 
Å Poģadavky na proġkolen² a poļ§teļn² n§klady jsou niģġ² neģ je obvykl®. 
Å Dlouh§ ģivotnost ï jedna z nejlepġ²ch v oboru. 

·························· ················································  
Å FLEX hydraulickĨ syst®m Ś²zenĨ servomotorem Ś²d² pruģnŊ vġechny    
  parametry za pomoci nastavitelné délky zdvihu.  
Å To umoģŔuje funkce jako je reģim ñWhisperñ a pŚesn® tv§Śec²  
  operace. 
Å Model FLEX 12 nab²z² aktivn² pohyb matrice pro ide§ln² tv§Śec²  

  procesy. 
Å Vysok§ pracovn² rychlost s aģ 1000 ¼dery za minutu ve vysek§vac²m   
  reģimu a 2000 ¼dery za minutu v reģimu znaļkov§n². 
Å VŢle matrice aģ 0,1 mm v§m umoģn² dŊrovat extr®mnŊ tenk®  
  materiály za pomoci vġech rotaļn²ch n§strojŢ. 
Å UmoģŔuje celou Śadu aplikac²: vysek§v§n², niblov§n², z§vitov§n²,  
  ohĨb§n², grav²rov§n², tv§Śen² apod.. 
Å Jeden z nejvŊtġ²ch pracovn²ch rozsahŢ 2500 x1500 mm bez nutnosti  
  repozice. 
Å C-rám s tŚemi otevŚenĨmi stranami k zakládání a vysekávání tabulí  

  plechu s aģ dvojn§sobnou hloubkou. 
Å Snadn® a rychl® nastaven² n§strojŢ s nejlepġ²m patentovanĨm  

  Multi -tool systémem. 

Å NejflexibilnŊjġ² n§strojovĨ syst®m s kapacitou aģ 66 n§strojŢ a aģ s 30  
  nástroji s rotací. 
Å VolitelnĨ, mimoŚ§dnŊ kompaktn² syst®m automatick®ho zakl§d§n² a   
  vykládání. 
Å Snadn® a rychl® programov§n² pomoci syst®mu TopPunch a podporou vġech 
hlavn²ch CAD/CAM bal²ļkŢ. 

2. 
Euromac m§ technologie ke splnŊn² poģadavkŢ 

jakékoliv aplikace 

·········· ································································  
Å Ģ§dn§ jin§ znaļka nenab²z² takov®to vynikaj²c² vlastnosti pŚi tak n²zkĨch  
  provozních nákladech. 
Å To v kombinaci s n²zkĨmi n§klady na provoz, ¼drģbu a 
  é 
Å é velmi vysokĨm vĨkonem vede k é 

4. 
Euromac má nízké náklady a vysokou 
návratnost 

5. 
... VĨsledku: Ļ²m v²ce d²lu vyr§b²te, t²m 
více s Euromacem uġetŚ²te. 

··········································································  
Zejména v n§roļnĨch a vysoce objemnĨch produkc²ch bude Euromac 
vytv§Śet nejlepġ² n§vratnost. Nen² ļas obr§tit se na Euromac a zvĨġit svŢj 
zisk? 

Euromac: vysoce produktivn² dŊrovac² syst®m. 
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Technická specifikace 

Nástroje (flexibilita místo 
konvenļn²ch prostŚedkŢ) 
············································· ·····························  
Å Zvolte si sadu jakou potŚebujete: od single n§strojŢ (A,B,C nebo  
  D do Ø 88,9 mm) po Multitool. Proļ mluvit o poļtu stanic ? To co  
  potŚebujete je flexibilita snadn®ho a rychl®ho nastaven² vaġeho  
  stroje. Euromac Vám d§v§ tuto flexibilitu, my mluv²me o poļtu n§- 
  strojŢ.    
Å VŊtġ² flexibilita: kaģd§ z D stanic mŢģe bĨt vybavena singl n§stroji  
  (velikost A-B-C-D) nebo Multitoolem s 4-6-10 nástroji. 
Å Inovativn² Euromac autoindex syst®m umoģŔuje rotovat v rozsahu  
  360°(obousmŊrnŊ). Instalac² tŚ² 10-ti m²stnĨch MultitoolŢ mŢģeme       
  z²skat aģ 30 rotaļn²ch n§strojŢ. 

Å Vġechny Euromac Multitooly snesou zat²ģen² aģ 220 kN, vġechny     
  razn²ky jsou plnŊ vedeny. XMTE6 a XMTE10 mohou bĨt vybaveny    
  systémem regulace st²rac² s²ly pro zamezen² otisku matric do mŊkkĨch  
  materiálu (hliník). 

Inovativní Autoindex systém 

 ··········································································  
Unik§tn² pŚ²mĨ pohon rotace n§strojŢ (autoindex) sniģuje poļet 
mechanických d²lŢ a zvŊtġuje s²lu. To vede k zvĨġen² spolehlivosti 
a sn²ģen² n§kladŢ na ¼drģbu. Doch§z² ke zvĨġen² produktivity za 
souļasn®ho sn²ģen² n§kladŢ. 

XMTE 4 
4 - Ø 31.7 mm 

XMTE 6 
6 - Ø 24 mm 

XMTE 10 
2 - Ø 24 mm / 
8 - Ø 12.7 mm 
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Technical specifications 

4 Turret Examples (of unlimited setups) 

15 N§strojŢ 
12 Rotaļn²ch n§strojŢ 
 3 Pevné nástroje 

20 N§strojŢ 
12 Rotaļn²ch n§strojŢ 
 8 PevnĨch n§strojŢ 

23 N§strojŢ 
20 Rotaļn²ch n§strojŢ 
3 Pevné nástroje 

27 N§strojŢ 
24 Rotaļn²ch n§strojŢ 
3 Pevné nástroje 
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Technical specifications 

Tv§Śen² reli®fŢ: 
MŢģete tv§Śet rŢzn® vĨlisky. 

Vġestrannost 
Dosaģen² sloģitĨch d²lu i s jednoduchým nástrojem. 

Tv§Śec² n§stroje 
MŢģete tvoŚit rŢzn§ loga a designy. 

PŚesnost 
0,5 mm rozteļ na 1mm tlust®m materi§lu. 
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Technická specifikace 

Stroj 
··········································································  
Å Tuhý monoblok C-konstrukce z tv§rn® litiny (bez svaŚovac²ch bodŢ) 

  s tuhostí 650N/mm², navrhovanĨ metodou koneļnĨch prvkŢ. 

Å Unique clamp system: pivoting clamps programmed by 
  CNC for better clamping on different thicknesses and/or 
  corrugated materials of little or big dimensions. (patent 
  pending). 

Å Stroj je vybaven dvŊma kol²ky pro zajiġtŊn² optim§ln² zakl§dac² polohy,  
  vol² se automaticky podle rozmŊru zpracov§van®ho plechu 
Å Kontejner na odpad s koleļky. 

Å 3 otevŚen® strany, kter® usnadŔuj² vkl§d§n² vġech form§tu plechu. 

Å SilnĨ a pŚesnĨ pŚ²mĨ pohon INDEX syst®mu, kterĨ je schopen 
  vysek§vat tlouġŠky od 0,5 do 10mm. 
Å Perfektn² souosost razn²ku s matricí díky systému regulace teplot. 
  To umoģŔuje kvalitn² vysek§v§n² materi§lŢ s tlouġŠkou menġ² neģ 
  1 mm. 
Å Line§rn² veden² os je zajiġtŊno speci§ln²mi kuliļkovĨmi domeļky   
  s automatickým mazáním s dlouhĨmi mazac²mi intervaly (aģ 25 000 
  km pojezdu mezi mazáními. Tyto domeļky maj² t®ģ sn²ģenou hlu- 
  ļnost. 
Å Stoly s kart§ļi pŚipraveny k mont§ģi kuliļkovĨch hn²zd. 
Å Nov§ osa X s rozsahem 2500 mm a o 25 % zvĨġenou polohovac² 
  rychlosti. 
Å Moģnost pouģ²vat tabule v§ģ²c² aģ 200 kg d²ky automatick®mu 
sn²ģen² zrychlen² jednotlivých os a díky stolu s kart§ļi a kuliļkovĨmi 
hnízdy. 

··········································································  
Å AutomatickĨ vĨpoļet hmotnosti plechŢ a n§sledn® automatick®    
  nastavení zrychlení a zpomalení jednotlivých os. Maximální rychlost  
  mŢģe bĨt pŚ²mo obsluhou upravena na panelu Ś²zen². 
Å Grafick® funkļn² kl§vesy, aby pŚ²m® programov§n² a ovl§d§n² stroje   
  bylo rychlé, snadné a intuitivní. 
Å CNC jednotka s CAN BUS technologií. 
Å ř²d²c² syst®m (CNC) implementovanĨ na standardn²m PC bŊģ²c²m pod   
  Windows®. 
Å LCD barevnĨ displej (odolnĨ vŢļi vibrac²m) s nastavitelnou intenzitou  

  podsvícení. 
Å Neomezen§ ¼loģn§ kapacita programŢ, NC souborŢ, seŚizovac²ch listŢ  
  a konfigurací stroje. 
Å GrafickĨ diagnostickĨ n§stroj rychle kontrolující CNC stavy, senzory,  
  vstupy a výstupy s cílem rychle vyhledat, nebo dokonce zabránit  
  pŚ²ļin§m poruchy, popŚ²padŊ prov®st pravidelnou ¼drģbu. 
Å PŚipraven vyuģ²vat vzd§len®ho pŚ²stupu (VPN) pro diagnostikov§n²  
  nebo aktivní kontrolu stavu stroje a parametrŢ (vyģaduje pŚipojen²   
  k internetu). 
Å Stroj je vybaven UPS jednotkou, aby se zabr§nilo ztr§tŊ nebo    
  poġkozen² dat v pŚ²padŊ vĨpadku el. nap§jen². 

ř²d²c² jednotka 
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Technická specifikace 

······································ ····································  
Å TopPunch® umoģŔuje rychl®, jednoduch® a intuitivn² programov§n² 
  d²ky pŚ²m® volbŊ funkc² a geometrickĨch tvarŢ pŚ²mo na ovl§dac²m  
  panelu stroje. 
Å Vġechny modely jsou vybaveny automatickou korekc² zdvihu 
  podle aktu§ln² tlouġŠky plechu, 
Å Zdvih jednotlivĨch razn²kŢ lze snadno nastavit a uloģit, i kdyģ stroj  
  pracuje. 
Å Rychlost dŊrov§n² od 10 do 2000 ¼derŢ/min, zrychlen² a prodlevy lze    
  nastavit pro kaģdĨ razn²k samostatnŊ. 
Å Grafick§ simulace programŢ pŚ²mo na stroji. 
Å Speci§ln² funkce pro pokroļil® operace: rotace, posun, zrcadlen²,  
  kopírování a speciální tvary. 
Å Automatick§ repozice pro plechy ġirġ² neģ je rozsah osy X a  
  automatick§ spoļ²t§n² rotace pro plechy delġ² neģ je rozsah osy Y. 
Å Automatick® Śazen² sekvence razn²kŢ k optimalizaci pohybu a vĨmŊn  
  nástroje. 
Å Automatick® maz§n² n§strojŢ programovateln® pro kaģdĨ jednotlivĨ  

  razník v závislosti na materiálu nebo konkrétní práci. 
Å Upraven² operac² v závislosti na materiálu: 
   zrychlení jednotlivých os,  
   intenzita maz§n², nastaven² stŚiģnĨch vŢl² apod. 
Å Multitasking: 

  programujete, testujte, simulujte, zatímco stroj je v chodu. 
Å Digit§ln² nastaven² rychlosti os od 10% do 100% 
Å Automatick§ ¼prava zrychlen² na z§kladŊ vĨpoļtu v§hy plechu. 
Å D§vkovĨ manaģer: 
  jednoduch® vytvoŚen² vaġ² produkce na den, tĨden 
Å VĨbŊr jednoduch®ho nebo postupn®ho n§stroje. 
 

Programov§n² a pouģit² Bezpeļnost 
··········································································  
Å Pr§vn² pŚedpisy Evropsk® unie stanovuj² pouģ²t na CNC lisech  
  s upínkami jako ochranu optické závory.  
Å EUROMAC mŢģe vydat prohl§ġen² o shodŊ, pouze pokud je stroj    
  instalován s t²mto bezpeļnostn²m syst®mem. 
Å Systém ochrany upínek, stroj se zastaví, pokud se razník dostane do  

  ochranné zóny upínek. 
Å Automatick® sn²ģen² rychlosti os, pokud se dŊruje v kritických oblastech   

  tabule (v bl²zkosti max. rozsahŢ). 
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Technická data 

mbx 
6 
1250/30-2250 

Maximální lisovací síla (kN) 

Osa Y  Multitool /Monopunch (mm) 

Y = 1250 

Osa X (mm) 

Automatická repozice v X (mm) 

FLEX systém 

300 

1300 / 1250 

2250 / 2300 

do 10000 

nedostupný 

+/- 0.05 

+/- 0.1 

3 

11 

2 

1250/30-2250 

VolitelnŊ 
Odsávací systém 

PŚesnost polohov§n² (mm) 

PŚesnost opakovatelnosti tv§Śen² (mm) 

Rotaļn²ch stanic 

RozevŚen² up²nek (mm) 

Automaticky polohovatelné upínky 

Max. rychlost dŊrov§n² (1/min): 

DŊrov§n² s rozteļ² 20 mm 

Niblov§n² s rozteļ² 1 mm 

250 

600 

Rozsah tlouġtŊk (mm) 

Max. v§ha plechu pŚi redukci rychlosti os (kg) 

USB port 

PŚ²kon (kW) 

PrŢmŊrn§ spotŚeba (kW/h) 

PŚibliģn§ hmotnost (kg) 

X = 2250 

Celkov® rozmŊry (mm) 

X = 2250 

0.6 - 6 

150* 

6 

8.5 

4.5 

7000 

3980 x 3630 

* pro tabule tŊģġ² neģ 50 kg je doporuļeno pouģ²t stoly s kart§ļi a kuliļkovĨmi hn²zdy 
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Standardní vybavení 

mbx 6 1250/30-2250 
···················· ······················································  
Å 3 rotaļn² (autoindex) D stanice schopn® rotace o 360º po krocích 0,01,    
  do nichģ je moģno vloģit: 
  - 1 single n§stroj, A, B, C nebo D (nen² pŚiloģen) 
  - 6 rotaļn²ch n§strojŢ do Ï 24 mm v XMTE6 (Multitool - nen² pŚiloģen) 
  - 4 rotaļn² n§stroje do Ï 31.7 mm v XMTE4 (Multitool - nen² pŚiloģen) 
  - 10 rotaļn²ch n§strojŢ 2x do Ï 24 mm a 8x do Ï 12,7 mm 
    v XMTE10 (Multitool - nen² pŚiloģen) 
Å 3 pevn®, nerotaļn² stanice, do nichģ lze vloģit Multitooly nebo singl   
nástroje do D velikosti. 
Å TuhĨ monoblok C ïrámu s tŚemi otevŚenĨmi stranami pom§haj²c²   
  v zakl§d§n² vġech form§tŢ plechu. 
Å Programovateln® nastaven² d®lky zdvihu. 
Å Automatick® polohov§n² up²nek (maxim§ln² rozevŚen² 11 mm)  
  programovan® pŚes CNC Ś²zen². 
Å 2 hydraulick® up²nky (50 bar). 
Å Automatick® maz§n² veden² vġech n§strojŢ vļetnŊ MultitoolŢ podle 
parametrŢ v CNC systému. 
Å Standardn² Ś²d²c² program stroje (TopPunch È). 
Å Stoly s kart§ļi. 
Å PŚedn² sklopnĨ stŢl v délce 830mm. 
Å Externí chladicí systém. 
Å UPS syst®m: chr§n² PC pŚi vĨpadku el. nap§jen². Garantuje 30-ti  
  minutovĨ chod PC bez vnŊjġ²ho nap§jen². 
Å Drģ§ky matrice: 2 x vel. D, 1 x vel. C, 2 x vel.  B,1 x B/A redukce. 
Å Redukce razn²ku:  1 x D/C, 2 x D/B, 1 x B/A. 
Å Sada kl²ļŢ (3-4-6-8 mm s vnitŚn²m ġestihranem). 
Å Manometr. 
Å UģivatelskĨ manu§l (tiġtŊnĨ a elektronickĨ form§t). 
Å PŚedinstalace ke vzd§len®mu pŚ²stupu (potŚebn® internetov® pŚipojen²). 
Å USB flash disk. 

11 



Volitelné vybavení (option) 

Multitool XMTE10 
····· ·······································································  
N§ġ Multitool 10 m§ stejn® vlastnosti jako plnŊ vedenĨ singl razn²k 
série 90 Wilson nebo Mate Ultra díky následující specifikaci:   
Å 8 n§strojŢ do Ï12,7 mm (A Typ) 
Å 2 n§stroje do Ï 24 mm (XMTE6 Type) 
Å PlnŊ veden® razn²ky 
Å Neomezen® niblov§n² 
Å Rychl§ vĨmŊna n§strojŢ 
Å 100 mm dŊrovac² d®lka / 7 mm brusn§ d®lka 
Å Aģ 22 tun ï maxim§ln² tlouġŠka do 6,4 mm 
Å NastavitelnĨ 

Kit proti otlaļov§n² (pro XMTE10) 
································· ···········································  
Perfektní pro práci s velmi tenkými plechy jako je 0,4 mm hliník. 
ZabraŔuje otlaļov§n² tabule. 

Multitool XMTE6 
············································································  
N§ġ Multitool 6 m§ stejn® vlastnosti jako plnŊ vedenĨ singl razn²k 
série 90 Wilson nebo Mate Ultra díky následující specifikaci:   
Å 6 n§strojŢ do Ï 24 mm (XMTE6 Typ) 
Å 100 mm dŊrovac² d®lka / 7 mm brusn§ d®lka 
Å PlnŊ veden® razn²ky 
Å Neomezen® niblov§n² 
Å Rychl§ vĨmŊna n§strojŢ 
Å Aģ 22 tun ï Maxim§ln² tlouġŠka 6 mm 
Å Nastaviteln§ s²la pruģin v z§vislosti na pouģit®m materi§lu a jeho      
  tlouġŠce 

Kit proti otlaļov§n² (pro XMTE6) 
············································································  
Perfektní pro práci s velmi tenkými plechy jako je 0,4 mm hliník. 
ZabraŔuje otlaļov§n² tabule. 
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Volitelné vybavení 

Multitool XMTE4 
············································································  
N§ġ Multitool 6 m§ stejn® vlastnosti jako plnŊ vedenĨ singl razn²k 
série 90 Wilson nebo Mate Ultra díky následující specifikaci:  : 
Å 4 n§stroje Ï 31,7 mm (B typ) 
Å PlnŊ veden® n§stroje 
Å Kompatibiln² se Single B stanic² MATE Ultra 
Å Neomezen® niblov§n² 
Å Rychl§ vĨmŊna n§strojŢ 
Å 100 mm dŊrovac² d®lka / 9 mm brusn§ d®lka 
Å Aģ 22 tun ï Maxim§ln² tlouġŠka do 10mm 
Å Se speci§ln²mi razn²ky aģ do tlouġŠky 12,7 mm 
Å Nastaviteln§ s²la pruģin v z§vislosti na pouģit®m materi§lu a jeho    
  tlouġŠce 

Odsávací systém 

···································································· ········  
N§ġ ods§vac² syst®m pom§h§ odstraŔovat vġechny zbytky, kter® by 
mohly zŢstat pod tabul² v matrici. Doporuļujeme pouģ²vat ods§vac² 
systém v pŚ²padŊ, ģe pracujete s materiály od 0,4 do 1 mm. 

Nutn§ bezpeļnostn² ochrana 
······························· ·············································  
Sada svŊtelnĨch z§vor pro kontrolu z 1,2,3 nebo vġech 4 stran. 
Nutné k z²sk§n² prohl§ġen² o shodŊ. 
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Volitelná výbava 

Kombinace kart§ļŢ a kuliļkovĨch hn²zd 
··················································· ·························  
Naġe stoly jsou vybaveny kart§ļi k zabr§nŊn² poġkr§b§n² plechŢ pŚi 
jejich pohybu. MŢģete vyuģ²t i kombinaci s kuliļkovĨmi hn²zdy v pŚ²- 
padŊ, ģe pouģ²v§te tŊģk® plechy. 

PŚ²pravek pro mont§ģ drģ§kŢ n§strojŢ 
························ ·········  
Pro Mulitooly XMTE4 - XMTE6 ï XMTE10 a singl nástroje 
BïCïD 

MomentovĨ kl²ļ pro 
Mulitooly 
·································  
Preciznost naġeho syst®mu indexace vyģaduje velice precizn² sestaven² 
Mulitoolu. Doporuļujeme, aby jste mŊli momentovĨ kl²ļ pro správné 
sestavení Mulitoolu. 

CADCAM software Radan ® 
············································································  
UmoģŔuje extern² programov§n² na bŊģn®m PC. UmoģŔuje 
 import/export CAD souborŢ (DXF/DWG) a pln® vyuģit² vġech 
technologickĨch funkc² Vaġeho stroje. 

 

14 




