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ﬂ“ﬁ ELIMINUJTE SEKUNDARNI OHRANOVACI
PRECISION OPERACE DIKY NASTROJI VARIBEND™

TOOLING

PROBLEMATIKA:

Jednou z nejbé&znéjSich operaci provadénych pfi zpracovani
plechu je ohybani. Kdyz se zpracovatelé zaméfi na operace,
jejichz redukci by se daly snizit naklady a zvySit efektivita
vyroby, ohybani je obvykle v Cele tohoto seznamu, protoze |
vyZzaduje nasledné zpracovani dilu na ohrafovacim lisu =
(sekundarni operace). Nicméné, moznosti pro zefektivnéni
vyroby ohybl jsou omezené. Mate nabizi jedno FeSeni- nastroj
EasyBend™- pro mensi dily, u kterych by zpracovani na
ohranovacim lisu bylo neucelné. Nyni  Mate pfichazi s
nastrojem VariBend™, ktery rozSifuje moznosti zefektivnéni
vyroby, a to efektivnéjSim vyuzitim dérovaciho lisu.
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RESENI MATE:

Nastroj VariBend predstavuje flexibilni, univerzalni nastroj, ktery
umozfiuje ohybani dil€ich vystfizkl plechu na dérovacim lisu,
¢imz jsou redukovany nékteré sekundarni operace, které bézné
vykonava ohranovaci lis. Varibend oznacdujeme jako flexibilni,
protoze ho lze pouzit pro vice tlousték plechl, a také jako
univerzalni, protoze jim Ize formovat vystfizky pod jakymkoliv
Uhlem az do 90° (v nékterych pfipadech dokonce pod uhlem
vétSim nez 90°).

Obrazek zachycuje nastroj VariBend,

. . . revolverovy systéem, pri tvareni plechu
Jak nastroj funguje pod uhlem 807, a to v tvareci pozici

Horni ¢ast tvareciho nastroje sjizdi dolu k plechu, dokud se plech [vlevo) a po wyjeti nastroje nahoru
nezacne ohybat. Nasledné se okraj plechu ohyba nahoru diky (vpravo)

zpétnému odpruzeni materialu (obr. vievo dole). Kdyz se horni

nastroj vraci nahoru, je formovan pozadovany ohyb (obr. vpravo

dole).

Ackoliv to neni nutné, VariBend je velmi vhodné pouzit do stroje s tvareci stanici (upforming) a specialné
pro stroje s pfesnym fizenim zdvihu. Tvafeci stanice (upforming) umoznuje dosahnout maximalni mozné
vy8Kky tvaru pro dany nastroj. Matrice v této stanici je umist&€na nize nez tvareci matrice v bézné stanici,
proto plech lezi rovnéji. Tim se zvySuje pfesnost formovanych tvart, pfi€emz posSkrabani spodni strany
plechu je minimalni. PouZiti nastroje VariBend na strojich s pfesnym fizenim zdvihu usnadriuje nastaveni
a zajistuje presnost pfi formovani tvarl na dérovacim lisu.

VariBend lIze pouzit i na strojich, které nejsou vybaveny tvafeci stanici nebo pfesnym Ffizenim zdvihu.
Vy8ka tvaru byva omezena, zavisi na velikosti mezery revolveru daného stroje. Na revolverovych
strojich, které nemaji pfesné fizeny zdvih, Ize délku zdvihu upravit pomoci drzaku Ultraform®. Tvarené
uhly Ize ménit nastavenim délky horniho nastroje VariBend, ktery je upnuty do drzaku Ultraform.
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Dalsi informace:

« VariBend se programuje jako b&zny tvareci
nastroj (bud pro oby€ejnou nebo pro tvareci
stanici).

* Pro dosazeni ohybt 90° musi mit
predseknuty vystrizek minimalni  délku
6,17mm, méreno od jeho konce po stred
nastroje, aby mohla matrice zaCit s
ohybanim. Kratsi vystrizky budou mit ohyby
s uhly mensimi nez 90°.

« Pomoci nastroje VariBend Ize uhly ohybu
nastavovat velmi jednoduSe. Obecné plati,
Ze zména uhlu o 7°vyzaduje upravu délky

www. sp-tech.cz -.

zdvihu nebo délky nastroje o O, 73mm. A
« VariBend wyrabi tvary vysoké priblizné v
rozmezi 7,60- 17,75mm. PFi zviastni Nastroj VariBend v drzaku Ultraform “D*

obezretnosti a omezenych rychlostech
muzete dosahnout i trochu kratSich tvara.
Maximalni vySka je dana designem a vySkou
horniho nastroje.
* Pokud je to mozné, vSechny tvary by meély byt formovany na konci programu, aby nedoslo k jejich
poskozeni béhem standadniho dérovani.

DOSTUPNE NASTROJOVE SYSTEMY A VELIKOSTI STANIC
« Stroje s revolverovym zasobnikem, stanice B-E
s Trumpf, vel. 2
* Marathon a 114 systém pro stroje Murata Wiedemann, stanice D- L
» Stroje s malym revolverem (thin turret)- stanice 1 1/4*a 3 1/2"
* Nova systém, stanice D- G

MATERIALOVE A JINE OMEZENI
* Minimalni tloustka plechu: O,51mm
* Maximalni tloustka plechu: Mékka ocel: 2,49mm
Hlinik: 2,49mm
Nerez ocel: 2,0Tmm

OMEZENI TONAZ|
*  Nenizndmo

SHLEDNETE VIDEO
* Podivejte se na animaci, jak pracuje nastroj VariBend na strojich Trumpf
http: / /www.youtube.com /watch?v=0HRbVfSlwjw
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JAK SPRAVNE OBJEDNAVAT

» Kad tvaru: VT

* Pri objednani nastroje VariBend uvedte rozsah tlousték plechu, které minite timto nastrojem
tvaret. Nastroj by meél byt objednan a zkonstruovan pro nejsilngjSi plech, ktery budete
zpracovavat (rozsah tlouSték plechd je omezeny, a to kvdli geometrii horniho a spodniho
nastroje). Pokud budete tvaret Sirokou skalu tlousték plechd, mozna budete potiebovat rizné
sady nastroje VariBend. Poptejte rozsah tlousték plechd, které zamyslite tvaret u sveho
dodavatele nastroji Mate a on Vdm poradi, zda bude tifeba vice sad nastroje VariBend.

DALSI SOUVISEJICI PRODUKTY MATE:

» EasyBend™

« SheetMarker™ pro oznaGeni chybd nebo pozic

« Square EasySnap™ pro rohy; pokud je na plechu seskladano hodné malych dilt nebo pokud jsou
dily, kdy odpad je vyrobek, prilis velké nez aby se daly vyseknout timto zpiisobem
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